Instrukce: ARC S4+(E)

®INDUSTH/AL COATINGS

Pfiprava podkladu

Aby bylo mozné s timto produktem docilit dobrych vysledkd, je extrémné dlilezita nalezitd pfiprava povrchu. Pfesné pozadavky se méni dle zplsobu pouZiti,
ocekévané zivotnosti a plvodniho stavu povrchu. VSechny ostré hrany a svary musi byt zbrouseny na radius 3 mm. Potom musi byt provedeno otryskani povrchu
piskem. Optimalni pfiprava vytvofi povrch, ktery je zbaven veskerych nedistot a je zbrousen na Uroven drsnosti 75 az 125 um. Toho mUiZe byt zpravidla dosazeno
pomoci ¢isténi a odmastovani s ndslednym otryskanim piskem na Cistotu bilého kovu (Sa 3/SP5) v aplikaci s vodni clonou a aplikaci s kolisanim teploty a na
Uroven témér bilého kovu (Sa 2.5/SP10) v aplikaci na sucho. Pred aplikaci natéru na takto pfipravenou plochu musi byt odstranéna vSechna rezidua po tryskani.
Michani

Pro usnadnéni michani a aplikace natéru by méla teplota materidlu leZzet mezi 21°C a 35 °C. V kazdém baleni je uveden spravny misici pomér. Kdyz ma byt
produkt smichdn v malych mnozstvich, musi byt obsah baleni rozdélen ve spravnych misicich pomérech.

Misici pomér Podle vahy Podle objemu

A:B 1,9:1 2,0:1

Nez je pfimichan ARC S4+(E), musi byt predmichdna slozka B, aby byly vyplaveny pfi dné usazené dispergované ¢astice. Pfi ru¢ni aplikaci musi byt slozka

B pfidéna ke slozce A. Ru¢né michejte 1 minutu. Malé mnozstvi této smési vlijte zpét do nddoby se slozkou B a pak s jeho pomoci otfete stény nddoby, aby
uvniti nezUstala zadna zbytkova hmota. Poté tento materidl pfidejte znovu do nddoby se slozkou A. Produkt nasledné promichavejte tak dlouho, dokud barva
neni jednolitd a nezmizi veskeré stopy po odliSnych odstinech. Strojni michani musi byt provadéno michadlem se silnym krouticim momentem a nastavitelnou
rychlosti, a to pfi nizkych otdckach. Pritom je nezbytné pouzit michaciho ndstavce, ktery zabranuje vzniku vzduchovych bublinek. Produkt nesmi byt promichavan
déle, nez je uvedend doba zpracovatelnosti.

Doba zpracovatelnosti v minutach

le°C 25°C 32°C Tento seznam definuje praktické doby zpracovatelnosti
16 Liter 25 min 20 min 15 min ARC S4+(E) od zahajeni michani.

Pouziti

ARC S4+(E) mlze byt aplikovan pomoci nastiku, natéru stétcem nebo chlupatym vale¢kem (kupf. z angorské srsti). Pfi aplikaci ARC S4+(E) musi byt nezbytné
splnény nasledujici podminky:

Sila vrstvy na jednu vrstvu 375 pm - 500 pm

Teplotni rozsah pfi aplikaci produktu 16 °C - 35 °C

Néstfik ARC S4+(E) mlze byt uskute¢nén pomoci viceslozkové airless-pumpy, bez toho, zZe by bylo zapotfebi rozpoustédla. Pracovnik zdkaznické sluzby vam
réd poradi v ohledu na technicka data vybaveni a poskytne vam pfislusnéd doporuceni. Pfi pouziti ndplné 1125 ml ji pfed vliozenim do pistole SULZER MIXPAC®
zahtejte na 50 ° C. Upravte Uroven rozprasovani a podle potreby pridejte vzduch, abyste dosahli pozadovaného rozstriku.

Naneste prvni vrstvu o sile 75 az 125 um. Pak naneste dalsi vrstvy, abyste doséhli poZadovanou tloustku natéru. Vertikalni aplikace, provadéné v poloze nad
hlavou, maji za vysledek malou tloustku natéru. Aby byl tento nedostatek odstranén, je zapotfebi provést dodatecné aplikace produktu. Vice vrstev ARC S4+(E)
mUize byt aplikovano, aniz by bylo zapotiebi znovu pfipravit zpracovavany povrch, pokud je tento bez nedistot a pokud vytvrzeni neptesahlo stupef “ Zadné
dal$i vrstvy ”, jak je uvedeno v nasleduijici tabulce ¢ast vytvrzovani. Po této dobé je nezbytné lehké tryskani piskem nebo obrouseni nasledované osetfenim
fedidlem (aby byly odstranény obrousené prachové Castice). Pfed vytvrzenim na stupen ,lehké mechanické zatizeni“ mize byt na ARC S4+(E) aplikovana vrstva
epoxidovych materidlt ARC (ne v$ak s pouzitim material( na bazi vinylu).

Velikost plochy pfi aplikaci produktu

tloustka vrstvy Velikost kusu / Plocha v m2
jednotka baleni
375 um 1125 ml 3,00 m?
16 Liter 4270 m?
Doba vytvrzovani
16 °C 25°C 32°C )
. Urovné plného chemického zatizeni Ize rychleji
Povrch nelepi 10 hod. 8 hod. 5 hod. dosahnout dodate&¢nym vytvrzovanim. Nechte
B . materidl vy tvrdnout az do stavu ,nelepi®, pak jej
Lehké zatizeni 24 hod. 18 hod. 13 hod. po dobu 12 hodin zahfivejte pfi 65 °C. Vytvrzovani
S 1 < 4 ix: pfi zvySené teploté zlepsuje chemickou a
Zadné dalsi vrstvy 28 hod. 21 hod. 15 hod. tepelnou odolnost ARC S4 + (E).
PIné zatizeni 52 hod. 44 hod. 38 hod.
PIné chemické zatizeni 300 hod. 250 hod. 200 hod.

Cisténi naradi

ARC S4+(E) je vytvrzen v kratkém Case. Veskeré cisténi ndfadi a pomdcek musi byt proto provadéno co nejdfive, aby na nich materiadl neztvrdnul. Naradi je
zapotiebi ocistit pomoci béznych fedidel (aceton, xylen, alkohol, metyletylketon). Vytvrzeny materidl mGze byt je$té obrousen.

Bezpecnost pfi praci

Veskeré prace uskutecriované v souvislosti s aplikaci produktu musi byt provadény v souladu s bezpecnostnim listem produktu (SDS), normami platnymi v dané
zemi a predpisy a nafizenimi tykajicimi se ochrany zdravi, bezpec¢nosti préce a ochrany Zivotniho prostredt.
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